
TIR ALU PRO 
Redressage Aluminium Haute Précision

TIRC-ALU 250 est un poste dédié au clouage et au redressage des tôles aluminium par technologie Drawn Arc (arc tiré).
Conçu pour les réparations exigeantes en carrosserie, il garantit une fixation parfaite des clous et une efficacité maximale 
en redressage.

 Avantage:
• Utilisation simple et rapide, sans gaz.
• Fonctionnement synergique ou manuel, selon les besoins.
• Compatible aluminium et acier.
• Plus de 40 programmes prédéfinis pour un résultat optimal.
• Panneau de commande couleur, clair et intuitif.
• Mémoire interne pour enregistrer vos réglages personnalisés.
• Mise à jour via carte SD pour ajouter de nouveaux programmes.

ALUMINIUM 
ACIER 

Idéal pour :

Fixation de clous aluminium
Redressage de bosses sur tôles fines
Réparations rapides et précises
Ateliers souhaitant un système fiable et évolutif

RR272700



Accessoires fournis:

Pull-ARC 250 LAB

Tension d’alimentation - Tensión de red: 50/60Hz 1 ~  230V
Puissance consommée - Consumo energía: Max 300W
Fusible - Fusible 16A
Champ de réglage - Campo de regulación  (I RMS)
Tension à vide - Tensión en vacío

50-200A
75V

Métaux soudables - Metales soldables

AlMg3 - AlMgSi
 Acier - Acero

Inox - Acero inoxydable
Acier galvanisé - Cincado steel

Câble de pistolet  - Cable de pistola 2,5m
Réglage synergique - Regulación sinérgic ●
Mémoire de programmes - Memoria de programas ●
Indication de polarité à la pistolet- Indicación de polaridad en la pistola. ●
Poids - Peso –~ 5,5 kg
Dimensions - Dimensiones 370 x 160 x 274 mm

MADE IN SAN MARINO

AlMg3 1,0 mm (20 pcs)
AlMg3 1,5 mm (20 pcs)

(011059)
(011060) 114 mm 250 m (011063)

AlMgSi 1,0 mm (20 pcs)
AlMgSi 1,5 mm (20 pcs)

AlMgSi 1,5 mm

AlMgSi
1.5 mm 0.8 mm

100 A   50 mS

AlMgSi
1.5 mm

0.8 mm

Aluminium Polarity
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• Opération automatique • Opération manuelle • Sauvegarder programmes • Indication polarité

Fonctionnalités
• Fonctionnement synergique 

Il suffit de sélectionner l'un des programmes prédéfinis, en spécifiant la 
pièce à souder et l'épaisseur du métal, pour régler de manière optimale le
courant et le temps de soudage.

• Fonctionnement manuel : 
Permet d'ajuster finement le courant et le temps de soudage, en partant 
du programme synergique précédemment choisi, afin de l'adapter à des
besoins spécifiques.

• Sauvegarde des programmes :
Les programmes peuvent être enregistrés en mémoire avec des

la récupération descriptions personnalisées par l'utilisateur, facilitant ainsi 
des réglages optimaux pour les tâches répétitives.

• Indication de polarité : 
Indique la polarité correcte pour le pistolet end n fonction I matériau travaillé 
(aluminium/acier).




